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Gegenstand: senkrechte Bremsklappenantriebswelle im Rumpf
subject: vertical alrbrake steering tube In the fuselage
Betroffen: alle mistral-c (Kennblatt-Nummer 329)
affected: all mistral-c (german type-certificate-no. 329)
Grund: Bel einigen Flugzeugen des Typs wurden Risse an den Biegeradien am
reason:

Haltebeschlag fiir die I’Hotellierkugelkopfe festgestelit, da die Biegeradien zu klein
sind. Bei zwei Flugzeugen ist der Beschlag im Bereich des Kugelkopfes gebrochen.
Bei einem Flugzeug ist die untere Halterung der Welle von der Rumpfschale
abgerissen.

on several mistral-c cracks on the attachment of the I’Hotellier-head occurred.

on two gliders of this type the attachment broke In the area of the I’Hotellier-head.

on one glider of this type the lower attachment of the steering-tube broke away from the fuselage.

Dringlichkeit:

MaBnahme 1: Innerhalb der ndchsten 10 Betriebsstunden

urgency: action 1: Within next 10 operating hours
MaBnahme 2: Innerhalb von 10 Betriebsstunden (siehe MaBnahmen) oder Dez. 2006
action 2: Within next 10 operating hours (see actions) or December 2006
MaBnahme 3: Innerhalb der ndchsten 10 Betriebsstunden
action 3: Within next 10 operating hours
MaBnahme 4: Innerhalb von 10 Betriebsstunden (siehe MaBnahmen) oder Dez. 2006
action 4: Within next 10 operating hours (see actions) or December 2006
MaBnahmen: 1. Kontrolle des Beschlages auf Risse im angegebenen Bereich. Werden
actions: Beschédigungen festgestelit, ist gem. MaBnahme 2 zu verfahren.
visual check of the attachment for cracks. If damage is detected proceed according to action 2.
2. Verstiarkung des Beschlages gem. Arbeitsanweisung und Lackierung der
Antriebswelle.
reinforcement of the attachment according to appendix and coating of the steering-tube.
3. Priifung der unteren Halterung der Welle auf Festsitz an der Rumpfschale.
Bei Beschédigungen ist gem. MaBnahme 4 zu verfahren.
check of the lower attachment of the steering-tube in the fuselage. If damage is detected
proceed according to action 4.
4. Verstirkung der Befestigung des unteren Haltebeschlages der Welle gem.
Arbeitsanweisung.
reinforcement of the lower attachment of the steering-tube according to appendix.
Material: Siehe Arbeitsanweisung zu dieser Technischen Mitteilung.
material: see appendix of this technical note.
Gewicht und Einfluss vernachléassigbar.
Schwerpunktlage:

welght and center of
balance:

Influence negligible.

Hinweise:
remarks:

Die Kontrollen kénnen von einer sachkundigen Person durchgefiihrt werden.
SchweiBarbeiten sind von einem FlugzeugschweiBer mit giiltiger Berechtigung
durchzufiihren. Durchgefiihrte MaBnahmen sind von freigabeberechtigtem

Personal mit entsprechender Berechtigung im Bordbuch zu bescheinigen.
The visual checks may be accomplished by a skilled person. Welding works have to be done by a
person with an aircraft-welding-licence. Actions done have to be entered in the log book.
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Arbeitsanweisung zur TM Nr. 329-014

Gegenstand: senkrechte Bremsklappenantriebswelle im Rumpf
subject: vertical airbrake steering tube in the fuselage
MaBnahme 1: Kontrolle der Bremsklappenwelle auf Risse und Briiche im Bereich der

Versteifungen an den Halteblechen der I'Hotellierkugelkdpfe. Risse treten lidngs der
Abkantungen auf. Hierbei ist auch die TM 329-011 ,,Einhalten der Biegeradien*“ gem.
LN 9003 zu beachten.

MaBnahme 2: Ausbau der Bremsklappenwelle.

Ausbau der | Hotellierkugelkopfe.

Entfernen der Oberflichenbeschichtung im SchweiBbereich.

Einpassen des Versteifungsbleches auf die Innenseite des Blechwinkels (Material
Stahiblech 1.7734.4 oder 1.7214.4, 1,5 mm stark). Siehe Bilder unten.
VerschweiBen des Verstarkungsbleches an den AuBenkanten (SchweiBverfahren:
WIG, Zusatzwerkstoff: 1.7734.2); die Kante entlang dem Radius auf der
waagerechten Flache wird nicht verschweiBt.

Bel Rissen an den Biegekanten sind diese mit dem gleichen Verfahren
uberzuschweiBen.

Bohrung fir den I'Hotellierkugelkopf im Versteifungsblech anbringen (von oben
durch die bestehende Bohrung).

Steuerwelle reinigen, grundieren und lackieren.

I'Hotellierkugelkopfe montieren, dabei die Stoppmuttern erneuern.

Einbau und AnschlieBen der Welle.

Funktionsprifung (obwohl sich die Position der I' Hotellierkugelkdpfe nicht gedndert

hat, wird eine Prufung der Bremsklappenausschldge und der -Verriegelung
empfohien).

r 5 _I_-
\%gf @ |

> Pl

T EePe N @

—t

I,l?!

B T ———

15
238 —

MaBnahme 3: Prufung der unteren Halterung der Bremsklappensteuerwelle auf Festsitz an der
Schale durch Belastung in und gegen die Flugrichtung.

Ausbau der Bremsklappenwelle.

Ausbau des Gelenkkopfes.

Anschieifen des Halteklotzes und der Rumpfschale um den Halteklotz (ca. 10 cm).
Beldseitig 3 Lagen Glasgewebe Qual. 92125 auflaminieren ( ca. 8 X 8 cm, Harz:
Glycidather 162 mit Harter 113: Folgeprodukte von Epikote 162 u. Laromin C260).
Tempern ( 15 Stunden bei 50 bis 55 °C)

Verputzen der Uberstehenden Kanten des Glasgewebes am Halteklotz.

Einbau des Gelenkkopfes (Masseleitung nicht vergessen).

Einbau und AnschlieBen der Welle.

Funktionsprifung (obwohl sich die Position der I'Hotellierkugelkdpfe nicht gedndert

hat, wird eine Prifung der Bremsklappenausschlidge und der -Verriegelung
empfohien).

MaBnahme 4:
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